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SPRZET SPAWALNICZY
NA MIARE DNESNiCH POTREB

Dziekujemy Panstwu za zakup naszego produktu!

Dokonaliscie Panstwo trafnego wyboru.
Procesy spawania i ciecia plazmowego, pro-
wadzone s3 w ciezkich warunkach, wysta-
wiajac sprzet spawalniczy niejednokrotnie na
ekstremalng prébe wytrzymatosci. Tylko sprzet
wysokiej  jakosci moze  zapewnic
odpowiednig niezawodno$¢ i wydajnos¢
przy prowadzeniu w/w proceséw. | takie
wilasnie sg produkty SPARTUS® - przede
wszystkim niezawodne i trwate, ale réwniez
wszechstronne. Wnikliwie wstuchujemy sie w
potrzeby klientéw, stad w naszej ofer- cie
znajduje sie tak bogaty asortyment. Ale
dobry produkt to nie wszystko, réw- nie
wazna jest opieka serwisowa. | tutaj
mozemy Panstwa zapewnic, ze dzieki temu, ze
wybraliscie Panstwo products SPAR- TUS®,
nie musicie sie martwi¢ o ewentualng opieke
serwisowa. Nasz wykwalifikowany serwis
jest zawsze do Waszej dyspozycji. Jeszcze
raz dziekujemy za powierzone nam zaufanie i
zapraszamy Was do zapoznania sie z nasza

ofertg na stronie www.spartus.pl lub
bezpoérednio u lokalnego  dystrybutora
produktéw SPARTUS®.

2 SVAROVACI ZARIZENI
ODPOVIDAJICI DNESNIM POTREBAM
Dékujeme, ze jste i

zakoupili nas vyrobek!

Rozhodli jste se spravné. Plazmové
svafovani a svafovaci procesy se
provadéji v narocnych
podminkach, které vystavuji svarovaci
zafizeni  extrémnim  zkouskam jeho
pevnosti. Pouze vysoce kvalitni zafizeni
muize zajistit pozadovanou
spolehlivost a vykonnost pfi
realizaci vySe uvedenych proces(.
Vyrobky SPARTUS® se vyznacuji
prdvé takovymi vlastnostmi: jsou

predevsim spolehlivé a odolné, ale také
univerzalni. Peclivé naslouchdme
potfebdm klientd. Proto nase nabidka
zahrnuje tak Siroky sortiment vyrobku.
Dékujeme vam za duvéru, kterou jste
ndm projevili. Radi bychom vas pozvali k
seznameni se zbyvajicimi vyrobky a
nabidkou na www.spartus. info nebo
pfimo u mistniho distributora vyrobk
SPARTUS®.

INFOLINIA TECHNICZNA

Q)
801060 101

CZYNNA w dni robocze 8.00 - 16.00 hod.

opcja dostepna tylko na terenie Polski
moznost dostupna pouze v Polsku

® info@spartus.pl
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Pred pouzitim tohoto vyrobku si s porozuménim prectéte cely ndvod k pouZiti. Ndvod si

uschovejte, abyste do néj mohli v pFipadé potfeby rychle nahlédnout. Vénujte zvldstni

pozornost bezpeénostnim pokyniim, které jsou zde uvedeny pro vasi ochranu. V pFipadé
o

Jjakychkoli bodii nepochopeni pokynti se obratte na svého dodavatele nebo nadFizeného.
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1.

BEZPECNE POUZIVANI - NEBEZPECI SPOJENA SE SVAROVANIM

ELEKTRICKYM OBLOUKEM A REZANIM PLAZMOU

Obloukové svafovani a plazmové fezani jsou
procesy, které mohou predstavovat nebezpedi pro
obsluhu a osoby v jeji blizkosti. Obsluha a jeji blizké
okoli jsou vystaveni mimo jiné riziku pozaru,
vybuchu, urazu elektrickym proudem,
popaleni, jakoz i riziku poranéni pohyblivymi
¢astmi zafizeni.

Po zajisténi spravnych bezpecnostnich opatieni
jsou elektrické svafovani a fFezéni plazmou
pomérné bezpecné procesy. Z tohoto dlvodu je
dulezité pfi svarovani dlisledné dodrzovat platné
zasady BOZP.

Nize uvedené informace nezbavuji provozovatele
povinnosti dodrzovat pravidla BOZP, kterd jsou
z3dvazna v jeho zavodé/pracovisti.

1.1 OBECNA PRAVIDLA BEZPECNOSTI

Svafedi a osoby pracujici v blizkosti svafovaciho
procesu by méli byt upozornéni na nésledujici
rizika spojend s obloukovym svafovanim. Mély by
bytseznameny sochrannymi opatifenimi, jak
je uvedeno v pfislusnych mezindrodnich a
narodnich normach a predpisech.

1.1.1 Stava udrzba zafizeni

» Pred zahdjenim svafovani/fezani plazmou
zkontrolujte  technicky stav  zafizeni a
pfislusenstvi. Je zakdzano pouzivat zafizeni,
které neni zpUsobilé k provozu.

» Poskozené nebo vadné zafizeni by mélo byt
okamzité opraveno nebo vyfazeno z provozu.

1.1.2 Provoz a pienaseni

« V prostoru kolem zény, kde se predpoklada
provadéni svafovacich operaci, pouZijte vhodna
ochranna opatfeni.

« Vsechna zafizeni by méla byt umisténa tak, aby
nepiedstavovala nebezpedi v prichodech, na
Zebticich nebo schodistich apod.

» Padajici predméty mohou zpusobit zranéni
nebo usmrtit. Chrante zafizeni pfed nahodnym
padem.

«  Svarovaci zafizeni mlze byt tézké (napr. drdt

podavac s civkou a postrojem). Pfi rucni
manipulaci je tieba dbat zvysené opatrnosti.

« K manipulaci s tézkymi prvky pouzivejte
zvedaky/voziky/pfepravni zafizeni urcené
specialné pro tento ucel. Ujistéte se, Ze
hmotnost zafizeni, se kterym se ma
manipulovat, nepresahuje pfipustnou
maximalni nosnost pouzitého
kladkostroje/nakladniho voziku/pfepravniho
zafizeni.

« Je zakdzano, aby se v blizkosti zafizeni béhem
jeho pouzivani pohybovaly nepovolané osoby,
zejména déti.

«  Zafizeni neni vhodné pro rozmrazovani potrubi.

«  Pouziti zafizeni, které neni v souladu s jeho
urc¢enim,jezakazano.

1.1.3 Skoleni

« Zafizeni smi instalovat, obsluhovat, udrzovat a
opravovat pouze odborné vyskoleny a
kvalifikovany personal.

» Pro obsluhu a jeji nadfizené je nezbytné Skoleni
o: bezpecném pouzivani zafizeni; procesech;
nouzovych postupech.

1.2 ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIT

AT
GO0

« Pfed zahdjenim svafovani a béhem svafovani by
se obsluha méla izolovat od zemé a okoli
pomoci suchého a neposkozeného
ochranného odévu. Je zakdzdno pracovat na
mokré zemi.

4

Je zakadzano dotykat se zasuvek SK ("+" a/nebo "-
"), pokud je zafizeni v provozu (pfipojeno ke
zdroji napdjeni).

« Je zakdzdno dotykat se elektrickych soucasti
zafizeni pod napétim.
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« Napdjeni nesmi byt nikdy pfipojeno dfive, nez
je v zafizeni fadné nainstalovéno pfislusenstvi
zasuvek/konektord SK.

« Pouzivejte suché a neposkozené svarecské
rukavice a ochranny odév, aby byla zajisténa
fadnd izolace téla. Je zakdzano dotykat se holou
rukou jakychkoli prvkd, které jsou soucasti
elektrického obvodu.

« Obsluha se musi vzdy ujistit, Ze existuje dobré
elektrické  spojeni zpétného vodice se
svafovanym prvkem. Pfipojeni by mélo
byt umisténoconejblize svafovacizéné.

e Udrzujte drzédk elektrody, svafovaci horak,
zemnici svorku podvozku, svarovaci kabely a
svafecku v fadném technickém stavu, ktery
zajistuje  bezpe¢ny provoz. Poskozend
izolace kabelli by méla byt nahrazena novou
izolaci.

« Nikdy neponotujte elektrodu do vody, abyste ji
ochladili.

e Pfi praci nad urovni podlahy (ve vysce)
pouzivejte bezpecnostni postroj, ktery vas
ochrani pted padem v pfipadé mozného Urazu
elektrickym proudem.

« P pouzivani pfistroje v malych mistnostech
nebo v mistnostech se zvy3enou vlhkosti
dbejte zvysené opatrnosti.

1.3 ZARENi SVARECIHO OBLOUKU MUZE

BYT NEBEZPECNE.

=

.

Svarovaci oblouk generuje:

- ultrafialové zareni (miZe poskodit kiizi a oci);

« viditelné svétlo (mdiZe oslriovat a zhorsovat
vidéni);

« infracervené (tepelné) zateni (miize poskodit
kuzi a oci).

Toto zafeni mlze byt pfimé nebo odrazené od
povrchi, jako jsou svétlé kovy a svétlé barevné
pfedméty.

1.3.1 Ochrana o¢i a obliceje

» Pouzivejte svéfecskou pfilbu/stit s vhodnym
filtrem, abyste si chranili oblicej a o¢i pred
jiskrami a zafenim svareciho oblouku.

« Stit/pfilba by méla poskytovat ochranu o¢i a
obli¢eje pfed poranénim, které mize zpUsobit
rozstiiknuti svafovaciho materidlu.

» Svérfecskd prilba/stit by méla byt vyrobena v
souladu s platnymi normami.

1.3.2 Ochrana téla

« Télo by mélo byt chranéno vhodnym
odévem v souladu s platnymi normami.

« Pouzivejte vhodny ochranny odév z
trvanlivého a nehoflavého materialu, aby byla
zajisténa fadna ochrana pokozky.

« Proti odrazenému zéfeni mUlze byt nezbytné
pouzit ochranu krku.

1.3.3 Ochrana osob v blizkosti oblouku

e Chrante ostatni pracovniky, ktefi se
nachézeji v blizkosti svafovacich praci,
prfed negativnim vlivem zdfeni oblouku a
rozstiiku svafovaciho materidlu. Upozornéte je
na nebezpedi plynouci z pisobeni svafovaciho
oblouku. V blizkosti oblouku by se mély
pouzivat nereflexni zastény nebo clony,
které izoluji osoby od zafeni oblouku.
Upozornéni,
napf. symbol pro ochranu o¢i, by mélo
odkazovat na nebezpeli optického zareni
oblouku. Svarecovi pomocnici by také méli
nosit vhodny ochranny odév.

1.4 PARY APLYNY MOHOU
BYT NEBEZPECNE
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Obloukové svafovani a pfibuzné procesy produkuji
svafovaci dym, ktery mlze znecistovat ovzdusi v
okoli prace. Svareci dym jerdznoroda smés
plynG a jemnych castic, které pfi vdechnuti nebo
poziti predstavuji zdravotni riziko.

Mira rizika zavisi na:

« slozeni dymu;

« koncentraci dymu;

« délce expozice.

K posouzeni expozice je tfeba pfistupovat
systematicky, s pfihlédnutim ke konkrétnim
okolnostem obsluhy a pomocnych pracovnikd, ktefi
mohou byt exponovani.

Svéreci dym lIze kontrolovat pomoci Siroké skaly
opatfeni, napf. Upravami procesu, technickymi
kontrolami, metodami prace, osobni ochranou a
spravnimi opatfenimi.

Nejprve je tfeba zvazit, zda je mozné zabranit
expozici uplnou eliminaci vzniku svare¢ského dymu.
Pokud to neni mozné, je tieba prozkoumat opatieni
ke snizeni mnozstvi vznikajicich svafovacich dymi a
poté zvazit kontrolu svarovacich dymd u zdroje.
Pouzivani dychacich pfistroji by nemélo byt
zavadéno, dokud nejsou vylouceny viechny ostatni
moznosti. Za normalnich okolnosti by se ochranné
dychaci pfistroje  mély pouzivat pouze jako
prechodné opatieni. Nemlze vsak nastat situace,
kdy je kromé vétrani nutné pouzit i osobni
ochranné prostredky.

1.4.1 PARY APLYNY.DALSI
BEZPECNOSTNI OPATRENI

» Pfi svafovani mohouvznikat parya plyny,
které jsou nebezpecné pro zdravi. Je tieba se
vyvarovat vdechovani vyparQ. BEéhem svarovani
udrzujte hlavu mimo dosah vypard. Zajistéte
fadné vétrani a/nebo mechanicky svarecsky
tah, aby se vypary a plyny nedostaly do dychaci
zoény.

« Pokud se svafovani provadi v uzavieném
prostoru, méla by byt obsluha opravnéna
svafovat pouze v pfipadé, Ze jiné osoby, které
byly pouceny a které jsou schopny reagovat

v pfipadé nouze, jsou v bezprostiedni blizkosti.

» V uzavienych mistnostech nebo za urcitych
okolnosti pfi venkovnich pracich mulze byt
nutné pouzit individudini zafizeni na ochranu
dychacich cest svafeCe, napt. spirator. Pfi
svafovani pozinkované oceli jsou rovnéz nutna
dalsi bezpec¢nostni opatieni.

- Svafovaci operace se nesmi provadét v blizkosti
chlorovanych uhlovodikd  vznikajicich  pfi
odmastovani, cisténi nebo stfikani. Teplo a
zareni generované obloukem muze vstoupit do
reakce s parami rozpoustédel, coz miize vést ke
vzniku fosgenu - vysoce toxického plynu.

« Ochranny plyn pouzivany pfi obloukovém
svafovani mlze vytlacit vzduch z mistnosti. To
muze vést k ohrozeni zdravi nebo dokonce k
umrti. Vzdy by mélo byt zajisténo dostatecné
vétrani, zejména v uzavienych mistnostech,
aby bylo zajisténo dostate¢né mnozstvi vzduchu,
které je nezbytné pro bezpecné dychani.

1.5  HLUK MUZE BYT SKODLIVY

Ve svarecském prostiedi se mohou vyskytovat
Skodlivé hladiny hluku. Trvalé pudsobeni vysoké
hladiny hluku na nechranéné ucho je skodlivé.
Hladina hluku by méla byt snizena na
nejzapadnéjsi moznou Uroven.
Vysoké hladiny Ize po velmi kratkou dobu snaset,
pokud se pouzije odpovidajici ochrana sluchu v
souladu s vnitrostatnimi nebo mistnimi predpisy. V
ptipadé pochybnosti je tieba provést kontrolu
odbornikem, aby se zjistily hladiny hluku v
konkrétnim  prostredi, a pokud prekracuji
predepsany limit, Ize pouzit jednu z nasledujicich
alternativ:
a) pokud je to mozné, izolovat zdroj hluku, napf.
instalaci tlumica hluku nebo zvukotésnych kryt(,
b) izolace obsluhy od hluku
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zdroje hluku,

C) G¢innd udrzba zafizeni na ochranu proti hluku,

d)pfipadné& oznaceni "prostor pro ochranu
sluchu”,

e) omezeni vstupu do téchto "oblasti ochrany
sluchu" na opravnéné osoby,

f) Chrante si sluch vhodnymi prostfedky osobni
ochrany, napf. Spunty do udi nebo chranici
sluchu.

1.6  NEBEZPECi POZARU NEBO VYBUCHU

Obloukové svafovani a pfibuzné procesy mohou
zpUsobit pozar a vybuch. Je tieba pfijmout
opatfeni, ktera témto nebezpecim zabrani.

1.6.1 Nebezpeéi pozaru

A

R

« Pfed zahajenim svafovacich praci se ujistéte, ze
jsou z prostoru, kde budou probihat svafovaci
prace, odstranény prvky s nebezpecim pozaru.
Pokud to neni mozné, chrarite viechny hoflavé
prvky pred dopadem jisker. Nezapomenite, ze
jiskry a zhavy kov mohou proniknout malymi
trhlinami a otvory do pfilehlého prostoru.

« Vyvarujte se svafovani v blizkosti hydraulickych
rozvodu.

« Svarovaci oblouk vrhd jiskry a stfikd ven. Svéreci
by méli nosit ¢isty a suchy ochranny odév (je
treba se vyvarovat zejména potfisnéni olejem),
jako jsou svérecské rukavice, svarecska zastéra,
svarecské kalhoty, svarecské boty, ochranna
kukla/cepice atd.

« Pokud se svafovani neprovadi, dbejte na to,
aby zadnda cast elektrody nepfisla do styku s
obrobkem nebo ochrannym uzemnénim.
Néhodny kontakt mlize vést k prehiati a vzniku
nebezpedi poZaru.

« Hasici pfistroj by mél byt pfipraven k pouziti a
umistén na snadno pfistupném misté.

«  Okoli pracovisté by mélo byt

w

dodrzovat po pfiméfenou dobu po jeho
ukonceni.

» "Horka mista" a bezprostfedni okoli by mély byt
pozorovéany, dokud jejich teplota neklesne na
normalni droven.

1.6.2 Nebezpeci vybuchu

Je zakdzano zahfivat, fezat nebo svarovat nadrze,
sudy nebo kontejnery, které obsahovaly toxické
nebo hoflavé materidly. Hrozi totiz nebezpeci
vybuchu, i kdyz byly nddoby vyprazdnény a
vycistény.

1.6.3 Pouzivanilahvi s ochrannym plynem

ctiadend—plvny
stacene—piyny,

Pekud—<e—na P
rOKHG—Seha—Pracovist

pouzijte zvlastni bezpecnostni opatteni, abyste

predesli nebezpecnym situacim.

+ Pouzivejte plynové lahve s vhodnym stinicim
plynem, ktery je urcen pro konkrétni proces.
Dalsi vybaveni (regulator tlaku, hadice, spojky) by
mélo byt v dobrém technickém stavu. Plynova
ldhev a prislusenstvi by mély mit pozadované
platné atesty a schvaleni pro pouziti.

+ Plynové lahve by mély byt vzdy skladovany ve
svislé poloze, upevnéné na podvozku nebo
trvalé podpére.

+ Plynové lahve by mély byt umistény daleko
od mist, kde by mohly byt vystaveny riziku
prevrzeni nebo fyzického poskozeni.

« Zajistéte, aby plynové lahve byly v bezpecné
vzdalenosti od mist, kde se budou provadét
elektrické svarovaci nebo fezaci operace, mimo
dosah jinych zdroju tepla, jisker nebo plamend.

+ Je tfeba dbat na to, aby se plynové lahve v
blizkosti obrobku nestaly soucasti svafovaciho
obvodu.

+ Nikdy nedovolte, aby se elektroda, drzak
elektrody nebo jina elektrickd ¢ast pod napétim
dostala do kontaktu s plynovou lahvi.

+ Udrzujte oblicej a hlavu v dostatecné
vzdalenosti od

NOHAHVAH
pouzivajt
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zasuvky ventilu lahve, kdyz je ventil oteviran.

« Béhem prepravy lahve nebo v dobég, kdy se
lahev nepouziva, by mél byt vzdy nasazen
specidlni stit ventilu.

1.7 DALSI NEBEZPECI

Obloukové svaiovani a piibuzné procesy s sebou
nesou dalsi, diive neuvedena nebezpedi.

1.7.1 Popaleniny

i

« Nikdy se nedotykejte horkych casti holyma
rukama.

« Pred manipulaci s
vychladne.

» K uchopeni a manipulaci s horkymi prvky
pouzivejte vhodné nastroje a noste specialni
svare¢ské rukavice a odév chranici pred
popalenim.

prvkem pockejte, az

1.7.2 Plazmovy oblouk je nebezpeény

A oA

-

Vysoce koncentrovany plazmovy oblouk
pfedstavuje nebezpeci pro zdravi a zivot. Je
zakazano mifit plazmovym obloukem na lidi.

1.7.3 Svarovaci drat maze zpusobit zranéni

e

Nahodné stisknuti tlacitka na svafovacim horaku
muze zpUsobit nekontrolovany posun svafovaciho
drétu. Hrot svafovaciho dratu mlze byt ostry.
Nikdy nemitte hrotem hofdku svarovaciho horaku
na oblicej, oci nebo jiné osoby.

1.7.4 Pohyblivé prvky mohou byt nebezpecné

—

AW

Vsechny ochranné prvky a kryt zafizeni by mély byt
na svém misté a v dobrém technickém stavu.
Udrzujte ruce, vlasy, obleceni a nastroje mimo dosah
ozubenych kol, ventilatord a dalSich pohyblivych
casti béhem jejich provozu.

Nepfiblizujte ruce k motorlm ventildtord. Je
zakdzano zastavovat ventilator stisknutim jeho osy.

1.7.5 VF - vysokofrekvencni zapalovani
muze zpisobit ruseni

]
| =
°o® [
[ ] [ °
ProtoZze pfi svafovani metodou TIG nebo
plazmovym fezdnim dochazi k
vysokofrekvencnimu zapalovani, muze dojit k
ruseni mobilnich telefonl, radiovych zafizeni,

televiznich pfistrojd nebo nespravné chranénych
pocitacd a prdmyslovych robotd, coz vede k
uplnému vyrazeni téchto zafizeni z provozu.

1.8 DALSIINFORMACE NA

PFi provadéni svarecskych praci je nutné stejnou
mérou dodrzovat pozadavky na ochranu zdravi a
bezpecnost obsazené v platnych normativnich
aktech, které plati ve vasi zemi.
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1.9 DALSI OPATRENI NA

1.9.1 Potencialni riziko p¥i plazmovém fezani

«  pfi plazmovém fezani - teplota plazmového oblouku presahuje nékolik tisic °C,

« pfi plazmovém fezani je doprovazeno velkym svételnym zéfenim v diisledku hoteni plynd a
vzplanuti plazmového oblouku,

« pfiperforaci a plazmovém fezani mize dojit k rozstfiku roztaveného kovu,

«  pii plazmovém fezani se mohou intenzivné vyskytovat plyny a vypary.

1.9.2. Riziko vysoké teploty

Zdroje tepla doprovazejici proces plazmového fezani pochazeji z:

« plazmového oblouku,

« vysoké teploty horéku,

« horkych kovovych prvk,

« jiskry a kovové stiikance,

« kapky tekutého kovu.

Ucinky vysoké teploty, které se mohou vyskytnout:

« povrchové popaleniny - Gplné zniceni pokozky,

« hluboké popéleniny - zni¢eni ¢asti klize s mazovymi zlazami,

« Uplné popaleniny - Gplné zniceni kaze.

ZpUsoby ochrany pred popsanymi hrozbami, které je treba pfijmout:

« pouzivat ochranny odév odolny proti plameni, jako jsou: rukavice, kozena zastéra, ochranna obuv a
pokryvka hlavy k ochrané obliceje a oci,

« chranit oci obsluhy pomoci specialnich bryli se stinitkem DIN 6.

1.10 SYMBOLY POUZIVANE V POKYNECH NA

0 “ Tento symbol pouzivdme, abychom vés upozornili na dilezité informace.
ae

2. ELEKTROMAGNETICKA POLE (EMF)

Elektricky proud protékajici jakymkoli vodi¢em zpUsobuje lokalizovand elektrickd a magneticka pole
(EMF). VSichni svarec¢i by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali riziko spojené s
vystavenim EMP ze svafovaciho obvodu:

« Svafovaci kabely vedte spolec¢né - pokud mozno je zajistéte paskou.

« Umistéte trup a hlavu co nejdéle od svafovaciho obvodu.

« Svafovaci kabely si nikdy neomotévejte kolem téla.

« Neumistujte své télo mezi svafovaci kabely. Oba svarovaci kabely méjte na stejné strané téla.

« Zpétny kabel pfipojte k obrobku co nejblize svafovanému mistu.

«  Pfi praci je zakdzano sedét nebo se opirat o zdroj energie.

« Nesvarujte, pokud méte svarovaci zdroj nebo podavac dratu u sebe.

POZOR!
I Elektromagnetické pole (EMP) vznikajici pFi svarovdni (a pFibuznych procesech) miiZe narusit ¢innost
P implantovanych lékafskych pFistrojii, nap¥iklad: kardiostimuldtorii. Osoby s implantovanymi

zdravotnickymi pFistroji, jako jsou kardiostimuldtory, jsou povinny se pfed zahdjenim
svarovdni/plazmového Fezdni poradit s Iékafem a béhem prdce dbdt zvysené opatrnosti. Je
zakdzdno, aby se tyto osoby bez pfedchozi konzultace s Iékafem zdrZovaly v blizkosti mista, kde s e
provddi svarovdni/plazmové rezdni.
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3. ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA (EMC)

VAROVANI!
Toto zarizeni tFidy A neni urceno pro pouziti v obytnych prostordch, kde je elektrické napdjeni

P zajistovdno z vefejné sité nizkého napéti. V téchto mistech mohou nastat potencidlni potiZe se
zajisténim elektromagnetické kompatibility v diisledku ruseni zpiisobeného vedenim i vyzafovdnim
rddiovych frekvenci.

3.1 OBECNE INFORMACE NA

Uzivatel je odpovédny za instalaci a pouzivani obloukového svafovaciho zafizeni v souladu s pokyny

vyrobce. Pokud jsou zjistény elektromagnetické poruchy, je povinnosti uzivatele obloukového

svafovaciho zafizeni vyresit situacistechnickou pomoci vyrobce. V nékterych pfipadech maze byt

toto napravné opatieni tak jednoduché, jako je uzemnéni svarovaciho obvodu. V jinych pfipadech mize

zahrnovat zhotoveni elektromagnetického stinéni, které uzavie svarovaci zdroj a praci kompletni s

pridruzenymi vstupnimi filtry. Ve viech pfipadech je tieba elektromagnetické ruseni omezit do té miry,

aby jiz nebylo obtézuijici.

I Procesy svarfovdni a plazmového fezdni mohou vyzarovat dalsi ruseni. Za ruseni zplisobené
svarovdnim a plazmovym Fezdnim odpovidd uZivatel.

3.2 POSOUZENI OBLASTI
Pred instalaci zafizeni pro obloukové svarovani musi uzivatel provést posouzeni moznych elektromagnetickych
ruseni v okoli. Je tfeba vzit v Uvahu nasledujici skutecnosti:

a) ostatni ptivodni kabely, ovladaci kabely, signaliza¢ni a telefonni kabely nad, pod a vedle obloukového
svarovaciho zafizeni,

b) rozhlasové a televizni vysilace a pfijimace,

C) potitacova a jina fidici zafizeni,

d) bezpecnostné kriticka zafizeni, napfiklad ochranné kryty priimyslovych zafizeni,

e) zdravi osob v okoli, napfiklad pouzivéani kardiostimulator( a naslouchadel,

f) zafizeni pouzivana pro kalibraci nebo méfeni,

g) odolnost ostatnich zafizeni v prostiedi. Uzivatel musi zajistit, aby ostatni zafizeni pouzivana v prosttedi
byla kompatibilni. To mlze vyzadovat dalsi ochranna opatieni.

h) denni dobu, kdy se ma svafovani nebo jiné &innosti provadét.

Velikost okolniho prostoru, ktery je tfeba vzit v Uvahu, bude zéviset na konstrukci budovy a dalsich

¢innostech, které se provadéji. Okolni prostor miize pfesahovathranice areélu.

3.3 METODY SNIZOVANI EMISI

Metody snizovéni elektromagnetického ruseni jsou podrobné uvedeny v normé EN 60974-9 -
"Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 9: Instalace a pouzivani".

4. SHODA S NORMAMI
SPARTUS® EasyCUT 100CNC je v souladu s pfislusnymi harmoniza¢nimi predpisy Unie:

LVD 2014/35/UE Smérnice o nizkém napéti
Harmonizované normy:

EN 60974-1 Zarizeni pro obloukové svaiovani - Cast 1: Svafovaci zdroje
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4.1 OZNACENICE

Oznaceni CE je umisténo na vyrobnim stitku zafizeni a/nebo na pfednim panelu zafizeni.

4.2 HODNOCENI PLATE

Vyrobni stitek a vyrobni ¢islo jsou umistény na spodni strané skiiné zafizeni.

5. OBECNY POPIS

SPARTUS® EasyCUT 100CNC
Tato invertorova plazmova fezacka malych rozmér( poskytuje ptsobivy vykon 100 A, ktery vdm umozni
bez ndmahy fezat i ty nejtlustsi materialy pfi zachovani presnych a hladkych hran. S maximalni tloustkou
fezu 55 mm 2zvlada tato fezacka Sirokou skdlu aplikaci. Diky intuitivnimu ovlddacimu panelu je obsluha
neuvéfitelné jednoducha a pohodina. Hladky proud
nastaveni umoziuje presné prizplisobeni parametrli tak, aby vyhovovaly konkrétnim ukolim. Bez
ohledu na slozitost projektu mate plnou kontrolu nad procesem fezani, coz vede k efektivni a kvalitni praci.
MUzete si vybrat mezi nepfetrzitym a prerusovanym rezimem sekani. Funkce "GRID" umozruje piesné fezani
miizek a vlastnich tvard, ¢imz se oteviraji nové moznosti pro rizna odvétvi. Pfed- a nasledné regulace
plynu zajistuje optimalni provozni podminky, minimalizuje opotiebeni spotiebniho materidlu a
prodluzuje Zivotnost soucasti. Rezimy 2T/4T navic umoznuji dalsi pfizplisobeni podle preferenci uzivatele.
EasyCUT 100CNC je vybaven fidici zasuvkou CNC. Toto pfipojeni umozrniuje snadnou integraci s
pocitacové fizenymi systémy a umoziuje piesné fizeni procesu fezani na CNC svarovacich stolech. Toto
pokrocilé feseni umoziuje realizovat slozité projekty vyzadujici presnou replikaci tvaru.
Bezdotykova iniciace oblouku bez vysokofrekvencniho (HF) svafovani nejenze chrani elektrody a
prodluzuje jejich Zivotnost, ale také zajistuje bezpecné pracovni prostiedi tim, Ze eliminuje riziko
elektromagnetického ruseni. S touto frézou si mulzete byt jisti, Ze pouzivate zafizeni, které je nejen
efektivni, ale také bezpecné pro provoz.
Pouziti: V pfipadé, Ze se jedna o frézu, ktera je uréena k fezani, je mozné ji pouzit v riiznych oblastech:
Prace v dilné: Rezani konstrukénich prvkd, plechd a trubek.
Vyroba: Rezani kov a kovovych konstrukci: Rezani malych sérii, prototypti.
Renovacni prace: rezani kovovych prvka na stavbach.

5.1 UCEL pouZITi

Plazmova fezactka SPARTUS® EasyCUT 100CNC je urcena k tepelnému tezani (fezdni plazmou) oceli a
jakychkoli jinych nezeleznych kov a jinych elektricky vodivych materialG.

6. TECHNICKE SPECIFIKACE

6.1 PROVOZ, SKLADOVANI A PREPRAVA
Podminky pfi provozu, skladovani a prepravé

Rozsah teploty okolniho vzduchu -10°Caz +40°C
béhem provozu
Relativni vihkost vzduchu do 50 % pfi +40 °C do

90 % pfi +20°C
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Okolni vzduch bez nadmérného mnozstvi prachu, kyselin,
korozivnich latek atd. kromé téch, které vznikaji
pfi svafovani

Zékladna svarovaciho zdroje naklonéna ne vice nez 10°

Rozsah teploty okolniho vzduchu pfi -20°C az +55°C

skladovani a prepravé

Pracovni cyklus (def.)

0 Pracovni cyklus je doba, po kterou muZete svarovat nebo fezat pfi urcitém zatizeni, aniz by doslo k pretizeni.
Vyjadrtuje se v procentech pro dobu celého cyklu, kterd se rovnd 10 minutdm. Napiiklad: 60% pracovni cyklus
znamend, Ze po dobu 6 minut miZe zafizeni pracovat pfi daném zatizeni, poté je nutnd 4 minutovd
prestdvka (provoz bez zatiZeni).

Ochrana proti prehfati (def.)

0 Ochranny systém proti prehfdti se zapne, kdyZ je zafizeni prehrdté (moZnost prdce
Jje vypnuty, rozsviti se indikdtor abnormdlniho chovdni na prednim panelu). V takové situaci byste neméli
pristroj okamzité vypinat. Pockejte néjakou dobu, dokud ventildtor jednotku neochladi. Doba ndvratu do
stavu po prehrdti mizZe trvat az cca 15 minut.

Pristroj md stuper kryti IP21S. CoZ znamend, Ze je urcen k pouZziti v uzavrenych a krytych prostordch a je vhodny
k pouZziti ve venkovnim prostiedi. Neni vsak urcen k pouzivdni venku za srdzZek, pokud neni zakryty.

6.2 TECHNICKE PARAMETRY

EasyCUT 100CNC
Vstup ~3 %400V £ 10 % 50/60 Hz
Spotieba proudu [A] 23
Rezny proud [A] 20- 100
Max. tloustka fezu [mm] 55
Jmenovity pFikon [KVA] 15.7
Pracovni cyklus [%] 40
Vystupni pracovni napéti [V] 88-120
Napéti naprazdno [V] 325
Doporuceny pracovni tlak [bar (MPa)] 3-6(0.3-06)
Predplynovy a nasledny plyn v
Bezkontaktni zapalovani pilotnim obloukem (bez HF) v
DALSi PARAMETRY
U¢inik (cose) 0.85
Ucinnost n [%] 80
Trida izolace H
Tfida ochrany IP21S
Hmotnost [kg] 195
Rozméry [mm] 560 x 260 x 460
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7. INSTALACE A POUZITI

POZOR!
l Stroje SPARTUS® EasyCUT jsou urceny pro profesiondlni a priimyslové pouZiti. Instalaci a pouZivdni
° zarizeni smi provddét pouze prislusné vyskoleni odbornici.
Je zakdzdno zkracovat délku potrubi pro odvod kondenzdtu. Hadice by méla vZdy sahat kousek nad
zem - pod spodni okraj zadniho panelu za¥izeni.

Kvalifikovand osoba (def.)
Osoba, kterd ziskala pfislusné technické vzdéldni, absolvovala skoleni a/nebo ziskala zkuSenosti, aby mohla
vnimat rizika a vyhnout se nebezpecim pii pouzivdni vyrobku (IEC 60204-1).

7.1 SPRAVNE CHLAZENI

Pristroj by mél byt stabilné umistén na suchém a rovném povrchu. Vyhnéte se pfilisSnému sklonu a
kluzkym povrchdm. Pravidelné kontrolujte, zda nejsou zakryty vétraci otvory (vstupni, vystupni).
Minimalni vzdalenost mezi vétracimi otvory pfistroje a sténami by méla byt 50 [cm].

7.2 POHYBA MANIPULACE S

Pfi premistovani stroje dbejte zvysené opatrnosti. Mél by byt premistovan pomoci specialné instalované
prepravni rukojeti.

Pokud jsou transportni madla poskozena, je tfeba je opravit v autorizovaném servisnim stredisku.

7.3 POPIS KONSTRUKCE
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Prepravni rukojet Centralni konektorova zasuvka svitilny

Ovladaci panel Napéjeci kabel
Zasuvka SK "+" Prepina¢ ON/OFF

CNC zésuvka Pfivod stlaceného

GOOO
@O

vzduchu

7.4 PRIPOJENI K NAPAJENI

Pozadavky na parametry elektrické sité (napéti, pfipustny rozsah kolisani sitového napéti atd.) jsou
uvedeny v tabulce s technickymi parametry pfistroje a na typovém Stitku fezacky.

Pred pfipojenim pfistroje ke zdroji napajeni:

« Zkontrolujte, zda parametry odpovidaji pozadavkdim na pfistroj.

«  Zkontrolujte: mechanicky stav napdjeciho kabelu a zéstrcky. Stav spojeni napéjeciho kabelu se zastr¢kou

a jednotkou (volné neni dovoleno). Pokud je napajeci kabel nebo zastr¢cka poskozena nebo je mezi
nimi volné spojeni, je zakdzano frézu pripojovat, dokud nebude zévada odstranéna.

« Rezacku Ize pripojit k siti pouze tehdy, je-li zisuvka Fadné uzemnéna.
7.5 PRIPOJENI ZARIZENI

Pred pripojenim zarizeni a stlaceného vzduchu k pristroji se ujistéte, Ze je pristroj
odpojeno od zdroje napdjeni a vypinac napdjeni @ je ve vypnuté poloze.

7.5.1 Montaz a piipojeni stla¢eného vzduchu

Stlaceny vzduch nebo dusik pouzivany k plazmovému fezdni by nemél obsahovat necistoty, jako jsou
cdstice, olej nebo nadmérnd vihkost. K tomuto ucelu se musi pouZivat specidlni prvky pro pfipravu
stlaceného vzduchu, jako jsou: odlucovac vody, vodni filtr, filtr pevnych Cdstic, olejovy filtr, filtr olejové mlhy
atd.

Pouzijte vhodny redukcni ventil, ktery umozriuje snizit vstupni tlak na mezni hodnotu. Na
vhodny pracovni tlak.

. Ujistéte se, Ze je blok pro filtraci vzduchu spravné nainstalovan.

N =

. Zkontrolujte tlak vychézejici z kompresoru nebo instalace. Pamatujte, Ze tlak nesmi byt vy3si nez 10 bar -
maximalni pfipustny vstupni tlak do filtracniho bloku a do zafizeni.

. Pfipojte spravné vzduchovou hadici ke vstupni svorce. . (viz7.3).
. Ujistéte se, ze nedochazi k unikim.

H W

5. Pro nastaveni pracovniho tlaku musi byt pfistroj zapnuty. Zkouska plynu @ umisténé na tlacitku
na prednim funkénim panelu fezacky slouzi k nastaveni pracovniho tlaku (viz 7.6).

6. Hodnota pracovniho tlaku by méla odpovidat doporu¢enym hodnotam.
7.5.2 Pfipojeni a priprava zafizeni k provozu

1. Pripojte stlaceny vzduch do zafizeni (viz 7.5.1.).

2. Pfipojte spravné plazmovy hofak do zasuvky (viz 7.5.3).
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. Pripojte plazmovou fezacku k napajeni (viz 7.4).

. Zapnéte vypinac na zadnim panelu, pfi¢emz se mezitim rozsviti digitalni displej.
nahoru a ventilator se
rozbéhne.

. Oteviete plynovy ventil, nastavte tlak plynu a pratok plynu na jmenovitou normu.
. Stisknéte spinac hofaku, pilotni oblouk se zapdli od trysky.

. Nastavte vhodny proud podle tloustky obrobku a pozadavki procesu.

. Zafizeni je pfipraveno k fezani.

.5.3 P¥ipojeni plazmového hoiaku
. Pfed pfipojenim plazmového horaku se ujistéte, Ze jsou ovlddaci koliky v zastrécezapojeny
podle schématu (viz 7.5.4).

. Pfipojte zastr¢ku do centralni zasuvky k @ S nalezitou opatrnosti a obezietnosti. Vénuijte zvlastni
osazeni ovladacich kolikd. pozornost

. Pripojeni zajistéte dotazenim pojistné matice. Zkontrolujte, zda je pfipojeni tésné.

Oviadacikabel Pracowni
svorka
7.5.4 Centrélnl"kon’el(utor - T st Stop
nastaveni kolik( 2

Pfistroj a plazmovy hoték jsou 5 Pilotni oblouk
vybaveny centralnim konektorem. 6

8 Stitova tryska

9
7.5.5 CNC konektor
Plazmova fezacka EasyCUT 100CNC
jeurcenak préc.i jako zdroj plazmatu Start - Stop
ve spolupraci s CNC stoly. 4

Komunikace mezi CNC stolem a
plazmovou fezackou probiha

5(-)

Obloukové napéti

pomoci specialni CNC Fidici zasuvky. 6()+
Schéma zapojeni CNC ovlddaci 12 p¥

; fenos
zasuvky. 14

IB
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7.6 OVLADACI PANEL - POMOCI

% 100 CNC

Tlacitko pro vybér rezimu 2T/4T Knoflik pro nastaveni parametru: svafovaci
proud/doba piipravy plynu/doba pfipravy
Tlacitko pro volbu ¢asu plynu: plynu

predplyn/podzemni plyn

CIORC)

LED displej fezani/rezim fezéni v siti

Tlacitko kontroly plynu

@ Tlacitko volby funkce: nizkofrekvenéni

7.7 PROCES REZANI

Plazmové fezacky SPARTUS® EasyCUT jsou standardné vybaveny systémem bezkontaktniho zapalovani
oblouku bez HF - vysokofrekvenc¢niho generétoru. K zapaleni plazmového oblouku neni tieba, aby se
hrot trysky dotykal povrchu.

Pro rucni fezani plazmou pouzijte specidlni distanc¢ni podlozku, kterd je soucasti plazmového horaku. Je
dllezité spravné prorazit materidl a vést plazmovy horak spravnou rychlosti, aby se udrzel spravny pranik
materialem.

Trysky nebo elektrody byste méli vyménit za nové v nasledujicich pfipadech:

« kdyz je hlava trysky (otvor v trysce) deformovana, nekalibrovana,

« pokud ma elektroda dutiny vétsi nez 1 mm,

« pfitezani plazmovym obloukem se objevuji zelené plameny,

« fezna mezera je naklonéna nebo pfilis Siroka,

« plamen oblouku je rozptyleny (neni kondenzovany).

MI
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SPARTUS® SP100H/SP100M (standard PT100™)

CENY PLAZMOVY HORAK

7.8 DOPORU
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NE KOD H M POPIS
1 NW09700KIT v Hlava ru¢niho hofaku s rukojeti
la = NW51190.41 v v | Okrouzek
b NW09700.48 v/ v/ Trubkavodniho chlazeni
2 NW07301.20 4 Mikrospinac
3 NW09700 4 Hlava ru¢niho hofaku
4 NW09710 v | Hlavastrojniho hofaku
5 NW07218 v | Rukojet stroje
6 NW07219 v | Sklolaminatova polohovaci trubka se stojanem
7 NW52556 4 v | Elektroda (zpétny uder)
8 NW60025 4 v | Vifivy krouzek 30-70A
9 NW60026 4 v | Vifivy krouzek 80-120A
10 NW51245.09 4 v | Kontaktni hrot ¢ 0,9 30-40A (zpétny tder)
NW51246.10 4 v | Kontaktni hrot ¢ 1,0 40-50 A (zpétny rdz)
n NW51246.11 4 v | Kontaktni hrot ¢ 1,1 50-60 A (zpétny rdz)
NW51246.12 4 v | Kontaktni hrot ¢ 1.2 60-70A (Back Striking)
NW51248.14 v v | Kontaktni hrot ¢ 1,4 80-90A (zpétny rdz)
12 NW51248.15 v v | Kontaktni hrot ¢ 1,5 100-110 A (zpétny rdz)
NW51248.16 v v/ Kontaktni hrot ¢ 1,6 110-120A (zpétny rdz)
13 NW60500 4 v/ | Stinici krytka 30-70A
14 NW60501 4 v/ | Stinici krytka 80-120 A
15 NW60444 v Dvojity $picaty distan¢ni rdmecek
NW51276.10 v v | Kontaktni hrot ¢ 1,0 40-50A (zpétny tder)
16 NW51276.11 4 v | Kontaktni hrot ¢ 1,1 50-60A (zpétny tder)
NW51276.12 v v/ | Kontaktni hrot ¢ 1,2 60-70 A (zpétny rdz)
7 NW51278.14 v v/ | Kontaktni hrot ¢ 1.4 80-90A (Back Striking)
NW51278.15 v v | Kontaktni hrot ¢ 1,5 100-110 A (zpétny rdz)
18 NW51278G.22 v Drazkovaci kontaktni hrot 100A (Back Striking)
19 NW60502 4 v | Stinici krytka
20 NW60502H v | Stinici krytka (OHMIC)
21 NW60504 4 Télo krytu stitu ru¢ni 40-70A
22 | NW60505 4 Rukojet télesa krytu 80-120 A
23 NW60506 v Téleso krytu stitu strojni
2% NW60508 v Téleso krytu stitu (drdzkovdni)
25 | NW52556L 4 Prodlouzena elektroda
26 | NW51276L.10 4 Prodlouzeny kontaktni hrot ¢ 1,0 40-50A
. NW51278L.14 4 Prodlouzeny kontaktni hrot ¢ 1,4 80-90A
NW51278L.15 4 Rozsiteny kontaktni hrot ¢ 1,5 100-110 A
28 NW60504L 4 Télo krytu (dlouhé) 40-70A
29 NW60505L 4 Téleso krytu (dlouhé) 80-120A
30 | NW60368 4 v | Kli¢ na elektrodu

H - pro ruéni hoidk, M - pro strojni hoidk
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8. UDRZBA
POZOR!
Pred provddénim jakékoli idrzby nebo opravy zaFizeni je tFeba jej odpojit od zdroje napdjeni a pockat
° alespon 5 minut. Napéti nahromadéné v kondenzdtorech by se mélo v této dobé vybit na bezpecnou

uroven. Ale i po této operaci byste méli byt opatrni.

0 Udrzbu a opravy smi provddét pouze kvalifikovany persondl s pfislusnymo p r d v n é n i m . Pravidelnd udrzba

zajistuje dostatecnou Zivotnost a bezporuchovy provoz zarizeni.

Denné (pfed kazdym pouzitim/instalaci):

« Provedte vizudlni kontrolu krytu, knoflikd, ovladaciho panelu.

« Zkontrolujte (vizualni kontrola) napajeci kabel a zastrc¢ku. Zkontrolujte izolaci kabelu.

« Zkontrolujte stav kabell a jejich konektort. Pokud je izolace kabelu poskozend - vymérite ji. Pokud
pfipojeni neni tésné - stisknéte zastrcku.

« Zkontrolujte, zda chladici ventilator pracuje spravné.

« Zkontrolujte, zda nejsou ucpané viechny vétraci otvory.

«  Zkontrolujte prvky blokujici pfipravu vzduchu. V pfipadé potieby vypustte prebytecny
kondenzatz filtra.

« Zkontrolujte technicky stav plazmového hofdku a spotfebniho materialu.

Nejméné jednou za mésic:

« Pravidelné odstranujte prach z vnittku stroje pomoci stlateného vzduchu. Tlak by mél byt dostatecné
nizky, aby nedoslo k poskozeni malych casti uvnitt pfistroje. Pokud je na pracovisti vysoka prasnost,
Cistéte stroj Castéji.

« Zkontrolujte pfipojeni vnitinich elektrickych soucasti. Pokud nékde nejsou spoje dotazené - utdhnéte
je.

9. OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Vyrobek se nesmi vyhazovat do bézného kontejneru na odpad. Je zcela zakdzano
vyhazovat elektricka nebo elektronicka zafizeni oznacena preskrtnutym-

-symbol odpadkového kose vhodte do béznych odpadkovych nadob. Podle smérnice o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (smérnice 2012/19/EU), kterd je zadvaznd v
ramci Evropské unie, by mély byt tyto vyrobky likvidovany v souladu s mistnimi predpisy.
Timto informujeme klienta, Ze v souladu s piedpisy je kazda komodita zatizena naklady na
likvidaci odpadu (WDC) podle sazeb poplatkll platnych pro dany rok. Pozor! Pokud pouzivate kapalinu
do vodou chlazenych hotakd, vyuZijte ji podle pfilozenych informaci.
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10. RESENi PROBLEMU

Ne vsechny problémy s fungovdnim zafizeni, jsou dikazem poruchy. MiZete samostatné provést analyzu pfi
o hleddni pravdépodobné poruchy. V pfipadé pochybnosti se obratte na prodejce SPARTUS® nebo
autorizované servisni stredisko.

Béhem zdrucni doby by veskeré opravy mélo provddét autorizované servisni stredisko. Opravy
provedené neautorizovanymiosobamivedou ke ztrdté zdruky.

PROBLEM SE ZAPNUTIM STROJE
Nespravné pripojené napajeni.Zapnuti
systému regulace napéti.

Nestabilni napajeci napéti. PFilis tenké napajeci
Po zapnuti jednotky ventildtor nefunguje, digitalni kabely nebo nespravné pfipojené napéjeci kabely.
méfic je funkéni. Jednotka se neseka.

Nespravné zapnuty vypinac napajeni. Pfepéti pfi
zapnuti fidiciho systému.

Porucha vypinace napajeni.

P . Spatné pfipojené napajeci napéti. Porucha
Po zapnuti vypinace pfistroj nereaguje.

vypinace napajeni.

PROBLEMY PRI REZANI PLAZMOU

B Opottebovana
Sikmy nebo pfilis Siroky profez.
tryska.
Opotiebovana
Nestabilni, pferusovany plazmovy oblouk. elektroda.

P¥ilis nizky tlak stlaceného vzduchu.

Nadmérné poklesy napéti v siti.
Nadmérné mnozstvi okuji
na spodni hrané obrobku. PFilis tenké privodni vedeni (prdce s prodluZzovacim kabelem).

P¥ilis nizka rychlost fezani plazmou.

Problémy s pronikédnim skrz material. PFili3 nizky proud plazmového

fezani. PFili$ nizky plazmovy fezny

proud.
Nespravné pripojeni zpétného kabelu nebo neni pfipojen
zadny zpétny kabel.
OSTATNI
Sviti abnormalni indikdtor. Je Nadmeérny fezny proud. Pfekro¢en pracovni cyklus
zapnuta ochrana proti Y rezny proud. P Vi cyKius.
prehrati: T i . — T
PFili$ vysoka napétova Spicka v siti. Nadmérné
poklesy napéti v siti.
Sviti abnormalni indikétor. PP o
R K siti je pfipojeno pfilis mnoho
Ochrana proti prepéti je P -
X zafizeninajednou.
zapnuta.
Sviti abnormalni indikator "Protect". Nespravné namontovana ochranna
tryska. Problém s nastavenim parametrd. Ruseni zpUsobené vnéjsimi faktory.
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